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Neis Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH (C-‘\ : -
siebert+knipschild?
Untersuchung des Stauchungs- und Dehnungsverhalten Ingenieurbiiro fiir Kunststofftechnik

an dem NBT-Fugensystem

SIEBERT + KNIPSCHILD GmbH - Ingenieurbiro fiir Kunststofftechnik - Bergstlicken 25 - 22113 Oststeinbek - 75 +49 (0)40 688 714 0 - & +49 (0)40 688 714 99

1 Auftrag
Das Ingenieurbiro Siebert + Knipschild GmbH wurde, von der Firma Neis Kunststoff-
Beschichtungs-Technik  GmbH, mit der Untersuchung des Stauchungs- und
Dehnungsverhalten im Bereich von Fugenuberarbeitungen mit dem Kunststoffbeschichtungs-
system ,NBT-Fugensystem® beauftragt. Fir die Untersuchung wurden folgende Vorgaben
durch den Hersteller gestellt:

¢ Prifung auf Druck und Zug bis 3 mm,
¢ Prifung auf Druck und Zug bis 5 mm,
¢ Prifung auf Zug bis zum Reif3en der Deckschicht.

2 Beschreibung des Probenmaterials

Als Probenmaterial wurde von der Neis Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH ein
Probekdrper, bestehend aus zwei Betonplatten mit einer Fuge von 10 mm, die mit dem NBT -
Fugensystem Uberarbeitet wurde, zur Verfigung gestellt (siehe Abbildung 1).

Abbildung 1: Probenmaterial mit Transportsicherung im Anlieferungszustand

Bei der Fugenuberarbeitung mit dem NBT-Fugensystem handelt es sich gemafl
Herstellerangaben um eine mehrlagige Kunststoffbeschichtung (siehe Abbildung 2) mit
folgendem Aufbau:

¢ Grundierung mit NBT 1000 (300 g/m?)

¢ Alugleitband, Breite 100 mm

¢ Grundierung mit NBT 1000 (300 g/m?) + Sandabstreuung
e NBT 2000, 27 cm Breite (6.800 g/m?)

¢ NBT 2500 mit Sandabstreuung (8000 g/m?)

e NBT-WHG-AS 250 (500 g/m?)

e NBT-WHG-AS 300 (3000 g/m?)

Abbildung 2: Lagenaufbau des
Kunststoffbeschichtungssystems
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3 Versuchsdurchfiihrung

Fir die Ermittlung des Stauchungs- und Dehnungsverhaltens, wurde ein ca. 120 mm breiter
Probekdérper angefertigt und die Enden in Metallhalterungen fixiert (Abb. 3).

Abbildung 3: Anbringen der Metallhalterungen

Der Probekorper wurde vertikal in die Universalprufmaschine Zwick 5kN eingespannt (siehe
Abbildung 4).

Abbildung 4: Einspannung des Probekdrpers in die Universal-
priifmaschine Zwick Typ 1435

Der Probekérper wurde dann abwechselnd auf Druck und auf Zug belastet, um das
Stauchungs- und Dehnungsverhalten der Fugenulberarbeitungen mit dem NBT - Fugensystem
bei unterschiedlichen Fugendehnungen und -stauchungen zu untersuchen.

AnschlieRend wurde der Probekérper mit einer konstanten Prifgeschwindigkeit bis zum
Versagen der Kunststoffbeschichtung in einem Zugversuch in Anlehnung an die DIN EN ISO
527-2 gepruft.
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4 Materialpriifungen an der Fugeniiberarbeitung

4.1 Priufung des Stauchungs- und Dehnungsverhaltens

Die Prufung des Stauchungs- und Dehnungsverhaltens des NBT-Fugensystems erfolgte bei
unterschiedlicher Dehnung bzw. Stauchung in der Betonfuge (Spaltmaf}: 10 mm). Die Prifung
setzte sich aus einer Druckprifung, mit einer Fugenstauchung von 3 mm und anschlie3ender
Ruckkehr zum Ausgangspunkt, einer Beruhigungsphase von 3 Stunden und einer Zugprifung
mit einer Fugendehnung von 3 mm und anschlieRender Ruckkehr zum Ausgangspunkt
zusammen. Die Prifgeschwindigkeit betrug 1 mm/h. In einer zweiten Prifung wurde die
Fugenstauchung und -dehnung mit 5 mm durchgefihrt. In der Prufung wurden die Dehnung
(rot), als auch die dazugehérige Kraft (schwarz), Uber die Zeit aufgezeichnet (siehe Abb. 5).
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Abbildung 5: Aufzeichnung der Dehnung und Kraft iiber die Priifzeit des NBT-Fugensystems
Nach Abschluss der Prifung des Stauchungs- und Dehnungsverhaltens der
FugenuUberarbeitungen wurden keine visuell wahrnehmbare Verdnderungen oder
Rissbildungen an der Kunststoffbeschichtung festgestellt. Die Priifprotokolle sind dem Bericht
beigefigt. Abbildung 6 zeigt den Fugenbereich bei einer Stauchung von ca. 3 mm und
Abbildung 7 den Fugenbereich bei einer Fugendehnung von ca. 5 mm.
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Abbildung 6: Fugenstauchung bei ca. 3 mm
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4.2 Prufung der Zugfestigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2
Nach der Untersuchung des Stauchungs- und Dehnungsverhaltens wurde an demselben
Probekérper ein Zugversuch in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2 durchgeflihrt. Die
Prifgeschwindigkeit betrug wahrend des Versuches 1 mm/h. Die Aufzeichnung der Dehnung
erfolgte Uber den Traversenwegaufnehmer. In der folgenden Tabelle sind die Prufergebnisse
zusammengefasst.

Tabellarische Zusammenstellung der Priifergebnisse:

Proben- Prifdatum Zugkraft Zugfestigkeit Dehnung Bruchdehnung
bezeichnung Fnax[N] om [N/mm?] EFmax [MM] €Bruch [MM]
NBT-
Fugensystem 09.10.2017 3178 1,61 10,97 27,98

Das Einzelprotokoll ist als Anlage beigefluigt.

Abbildung 8 zeigt die auftretende Spannung Uber die Prifzeit im Zugversuch. Nach einer
Dehnung von ca. 11 mm, wurde ein Versagen der oberen Deckschicht festgestellt (siehe
Abbildung 9) und nach ca. 28 mm versagt das NBT-Fugensystem komplett (Abb. 10).
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Abbildung 8: Aufzeichnung der Spannung (lber die Priifzeit im Zugversuch

Abbildung 9: Versagen der oberen Deckschicht Abbildung 10: Totalversagen des NBT-Fugensystems
nach eine Dehnung von ca. 11 mm nach einer Dehnung von ca. 28 mm
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5

Bewertunqg der Ergebnisse

Zur Untersuchung des Stauchungs- und Dehnungsverhaltens an der Fugeniberarbeitung aus
einer mehrlagigen Kunststoffbeschichtung mit der Bezeichnung NBT-Fugensystem, der Firma
Neis Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH, wurden Druck- und Zugprifungen mit jeweils
3 mm und 5 mm relativer Fugenstauchung und -dehnung durchgefiihrt. AnschlieRend erfolgte
ein Zugversuch an demselben Probekdrper in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2 bis zum
Versagen.

Die Prufungen zeigen, dass Fugendehnungen und -stauchungen von bis zu 5 mm ohne visuell
wahrnehmbare Beschadigungen oder Rissbildung mit dem Fugenlberarbeitungssystem
NBT-Fugensystem moglich sind.

Im Zugversuch in Anlehnung an DIN EN ISO 527-2 wurde ein Versagen der oberen
Deckschicht nach ca. 11 mm Fugendehnung festgestellt. Nach einer Dehnung der Fuge von
ca. 28 mm tritt der Bruch des Beschichtungssystems ein.

Oststeinbek, den 12.10.2017

. SIEBERT + (// (///dv\,\

o

'
L

Technischer Leiter K"'Psc"’skg Verantwortlicher Prifer
Dipl.-Ing. A. Haacker W, Priflabor B.Eng. S. Dettmann

- Inspektionsstelle
D-PL-11222-01-00
N-1] -11922-01-00

Anlagen:
Protokolle (3), Produkt-Datenblatter (5)
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Ingenieurbro fur Kunststofftechnik

g Priifprotokoll Stauchungs-/Dehnungsversuch

Freitag, 6. Oktober 2017

Siebert + Knipschild GmbH Bergstiicken 25 D-22113 Oststeinbek Telefon: +49 (0)40 688 714 0 Telefax: +49 (0)40 688 714 99

Probenbeschreibung :

Kunde : Neis Kunststoff Beschichtungstechnik Gmbl
Priifer . S.Dettmann
Stufen ins Protokoll:  -3,000 mm; 1,00 mm/h; 0,0 h
0,000 mm; 1,00 mm/h; 30 h
3,000 mm; 1,00 mm/h; 0,0 h
0,000 mm; 1,00 mm/h; 00 h
Material : Kunststoffbeschichtung (mehrlagig)
Probenbezeichnung: NBT-Fugensystem
Priifparameter :
Datum : 06.10.2017 Prifer : S.Dettmann
Vorkraft : 2 N
Machinendaten: 1435 WN: 116255
Traversenwegaufnehmer WN: 116255
Kraftsensor {D:0 WN:B11555 10kN
Ergebnisse :
Probendicke a0 | Probenbreite b0 | F max | Bruch |L bei Fmax
Nr mm mm N mm
1 13,9 { 141,8 [1606,91] - | 3,00
Seriengrafik :
1000 —+
- L 4
e o
&= + 4+
5 \
v —+ +
-1000 —+— 1
T 1 | | ! | | | | | | | | | |
T T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 15
Zeitinh
Statistik :
Serie | Probendicke a0 | Probenbreite b0 | F max | Bruch |L bei Fmax
n= mm mm N mm
X 13,9 141,8 1606,91| - 3,00
min 13,9 141,8 1606,91 - 3,00
max 13,9 141,8 1606,91 - 3,00
R 0,000 0,000 0,00 - 0,00

2

Dehnung in mm

Stauchungsverhalten 3mm.ZSE
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Ingenieurbiro fur Kunststofftechnik

GmbH

Priifprotokoll Stauchungs-/Dehnungsversuch

Donnerstag, 5. Oktober 2017

Siebert + Knipschild GmbH Bergstiicken 25 D-22113 Oststeinbek Telefon: +49 (0)40 688 714 0 Telefax: +49 (0)40 688 714 99

Probenbeschreibung :
: Neis Kunststoff Beschichtungstechnik GmbH

Kunde

Priifer . S.Dettmann

Stufen ins Protokoll:  -5,000
0,000
5,000
0,000

Material

Probenbezeichnung: NBT-Fugensystem

Priifparameter :

Datum : 05.10.2017
Vorkraft : 2 N

mm;
mm;
mm;
mm;

1,00
1,00
1,00
1,00

mm/h;
mm/h;
mm/h;
mm/h;

: Kunststoffbeschichtung (mehrlagig)

Prifer :

Maschinendaten: 1435 WN: 116255

Ergebnisse :

Seriengrafik :

Traversenwegaufnehmer WN: 116255

S.Dettmann

Kraftsensor 1D:0 WN: 811555 10kN

00 h
30 h
00 h
0,0 h

Probendicke a0 | Probenbreite b0 | F max | Bruch t L bei Fmax
Nr mm mm N mm
1| 13,9 | 141,8 [194000] - | 500

2000 l

1000

Kraftin N

1000

Statistik :

20
Zeitinh

Serie | Probendicke a0 | Probenbreite b0 | F max | Bruch | L bei Fmax
n=1 mm mm N mm

X 13,9 141,8 1940,00| - 5,00
min 13,9 141,8 1940,00 - 5,00
max 13,9 141,8 1940,00 - 5,00

R 0,000 0,000 0,00 - 0,00

10

-5

Dehnung in mm

Stauchungsverhalten 5mm.ZSE
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Ingenieurbiiro fiir Kunststofftechnik Priifprotokoll

GmbH

Montag, 9.0Oktober 2017

Bergstiicken 25 - 22113 Oststeinbek - Tel. +49 (0)40-68 87 14-0 Fax+49(0)40-68 87 14-99

Probenidentifikation:

Auftraggeber : Neis Kunststoffbeschichtungstechnik GmbH
Vorgang . Prifung der Zugeigenschaften

Prifnorm . i. A. DIN EN ISO 527

Prafrichtung . quer zu Fuge

Prifdatum : 09.10.2017

Material . Kunstharzbeschichtung (mehrlagig)

Probenbezeichnung: NBT-Fugensystem
Entnahmeposition : Arbeitsprobe

Prafer : S.Dettmann
Priifparameter:
Maschienendaten: 1435 WN: 116255 Vorkraft : 2 N

Traversenwegaufnehmer WN:116255
Kraftsensor ID:0 WN:811555 10kN
yv-Pruf: 1 mm/h

Ergebnisse:
Breite b0 | Dicke a0 S0 F max G max €F max €Bruch
Nr mm mm mm? N N/mm? mm mm
1 | 141,80 [ 1390 [1971,0 | 3178 | 161 | 1097 | 27,98
Seriengrafik:
T
15 A
:E=_ 1
£190
T 0 - R
‘g” 1
E —+
05
193] 4
U,O—Il%lI%IIIJ.I?IIIII%}}II
0 5 10 15 20 25
Prfzeit in h
Statistik:
Serie | Breite b0 | Dicke a0| SO Frmax | Omex | €-Fmex | EBruch
n= mm mm mm? N [N/mm?| mm mm
X 141,80 | 13,90 |1971,0| 3178 | 1,61 | 10,97 | 27,98
S - - - - - - -
v -

min | 141,80 | 13,90 |1971,0/ 3178 | 1,61 | 10,97 | 27,98

max { 141,80 | 1390 |1971,0| 3178 | 161 | 10,97 | 27,98

R 0,00 0,00 0,0 0| 0,00 | 0,00 0,00

Dehnungsverhalten bis Bruch DIN EN ISO 527.ZSE
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Schichtaufbau der Fugeniiberarbeitung (Probenkérper)
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Grundierung mit NBT 1000 (300 g/ m?)

Alugleitband, Breite 100 mm

Grundierung mit NBT 1000 (300 g/ m?) + Sandabstreuung
NBT 2000, 27 cm breit (6.800 g/ m?)

NBT 2500 mit Sandabstreuung (8000 g/ m?)
NBT-WHG-AS 250 (500 g/ m?)

NBT-WHG-AS 300 (3000 g/ m?)
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NBT-WHG-AS Seite 1
NBT - WHG - AS

Produktbeschreibung

NBT-WHG-AS ist eine ableitfahige fugenlose, selbstverlaufende Kunstharzbeschichtung auf Epoxidharzbasis
mit mineralischen Fllstoffen. Die Schichtdicke betragt ca. 1,5 -2,0 mm.

Aufbau

NBT-WHG-100 (optional) - Epoxidharzspachtelung
NBT-WHG-250 - leitfahige Epoxidharz- Grundierung
NBT-WHG-300 - leitfahige Epoxidharz- Beschichtung
Material

NBT-WHG-100 Komponente A
NBT-WHG-100 Komponente B
NBT-WHG-250 Komponente A
NBT-WHG-250 Komponente B
NBT-WHG-300 Komponente A
NBT-WHG-300 Komponente B
NBT-WHG-Pulver

NBT-Stellmittel
NBT-Kupferband

Arbeitsqgerite

Ubliches Monteurwerkzeug, zusatzlich Mischgerat, Messbecher mit Stricheinteilung, Besen, Ringpinsel,
Industriewalze (Lammfell), Laminierrolle, Edelstahiglatter, Flachenstreicher, Kittkelle, Stachelwalze,
Industriestaubsauger, Eimer

Material- und Untergrundtemperatur

Material: Beschichtungsmaterial mind. + 15 °C bis max. +25 °C
Untergrund: zwischen + 10°C und + 30°C, Taupunktabstand mind. 3 K.
Direkte Sonneneinstrahlung und Zugluft sind generell zu vermeiden!

Untergrund

Der zu beschichtende Untergrund muss den bautechnischen Normen entsprechen, ausreichend tragféhig und
fest sein. Die Oberflache ist durch geeignete Verfahren so vorzubehandeln, dass sie frei von
Zementschlammen, Zementhaut, losen und murben Teilen, Gefugefehlistellen und trennend wirkenden
Substanzen ist.

Die Oberflachenzugfestigkeit soll im Mittel = 1,5 N/mm? betragen, die Restfeuchte der Betonoberflache soll
<4 % sein.

Verarbeitung

Fur die sichere Verarbeitung sind die Hinweise auf den Etiketten sowie die Angaben der EG-
Sicherheitsdatenblatter zu beachten.

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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NBT-WHG-250 und NBT-WHG-300 werden in mengenmafig aufeinander abgestimmte Gebinden geliefert. Das
System besteht aus einem zweikomponentigen Leitgrund und einer zweikomponentigen, selbstverlaufenden,
leitfahiger Deckschicht.

Die Komponenten werden sorgfaltig mit einem langsam laufenden Ruhrwerk miteinander vermischt
(Mischzeit 4 Minuten). Gemischtes Material in ein sauberes GefaR umfillen (umtopfen) und nochmals kurz
durchmischen, um Mischfehler zu vermeiden.

Egalisierung (optional

Bei Unebenheiten, Lunkern und gréReren Poren ist im Bedarfsfall ein Egalisierspachtel auf Basis
NBT-WHG-100 auszufuhren.

Egalisierung (optional) Standardgebinde Gewichtsteile

(kg)
NBT-WHG-100
Komponente A 52 100
Komponente B 3,16 60
NBT-WHG-Pulver 25 320

Komponente A und B vermischen, dann NBT-WHG-Pulver zugeben. Mit der Masse Lunker und Fehlstellen in
der Betonoberflache ausgzleichen.
Verbrauch: ca. 1,5 kg / m“/ mm

Topfzeiten
Temperatur NBT-WHG-100
15°C Ca. 60 Minuten
20°C Ca. 45 Minuten
30°C Ca. 20 Minuten
Erdung

Je 100 m? zu beschichtende Flachen sind an 2 Stellen Ableitfahnen mit selbstkiebenden Kupferbandern ca.
50 — 100 cm lang auf den zu beschichtenden Untergrund vor Grundierungsauftrag zum Potentialanschluss zu
verlegen.

Leitfahige Grundierung

Die Grundierung erfolgt mit der Mischung NBT-WHG-250.

Nach dem Umtopfen wird das Material mit einer Rolle sorgfaltig auf den Untergrund aufgetragen. Es ist
darauf zu achten, dass sich keine Pfuitzen bilden, die Poren verschlossen werden und eine deckende
Oberflache (geschlossener Film) entsteht.

Grundierung Standardgebinde Gewichtsteile
(kg)

NBT-WHG-250

Komponente A 5,00 100

Komponente B 1,25 25

NBT-WHG-250 ist Iosemittelfrei, daher kénnen sich bei ungunstigen Objektbedingungen die
Zwischenstandszeiten verlangern. Die Leitschicht muss vor der Uberarbeitung vollstandig durchgetrocknet sein,

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976

www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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anderenfalls kann es nachfolgend zu Ablésungserscheinungen kommen. Schichtstarken tber 0,3 mm héarten
nicht stérungsfrei aus.

Verbrauch: ca. 0,3 kg / m? (Mischung). Der Verbrauch ist abhangig von der Temperatur, Saugfahigkeit und der
Rauigkeit des Untergrundes.

AnschlieBend ist die Ableitfahigkeit zu tberprifen.

Anforderung: Erdableitwiderstand Rg < 10* Q

Topfzeiten
Temperatur NBT-WHG-250
15°C Ca. 60 Minuten
20°C Ca. 45 Minuten
30°C Ca. 20 Minuten

Leitfahige Beschichtung

Vordosierte Komponenten vermischen, bis eine homogene Masse entstanden ist.

Beschichtung Standardgebinde Gewichtsteile
(kg)

NBT-WHG-300 (Bodenflachen)

Komponente A 21,6 100
Komponente B 4.4 20,5
NBT-WHG-300 (Wandflachen)

Komponente A 21,6 100
Komponente B 4.4 20,5
Stelimittel 1,0 2,5

NBT-WHG-300 wird mit einem Stahlglatter gleichmanig auf den Untergrund verteilt.

Keinen Zahnspachtel oder Rakel verwenden. Die Dicke der Deckschicht betragt ca. 1,5 mm bis 1,8 mm.
(Dies entspricht ca. 10 m? Beschichtung mit dem Standardansatz von 26 kg).

Schichtdicken liber 2 mm beeinflussen den Erdableitungswiderstand negativ!

Nach ca. 10 min. ist die noch frische Beschichtung mit einer Stachelwalze im Kreuzgang zu entluften. Dieser
Entluftungsvorgang ist nach einer weiteren Wartezeit von 30 min. zu wiederholen.

Bei Gefalleflachen > 2 % sowie Wandflachen ist das Material entsprechend der Vorortbedingungen unter
Zugabe von NBT-WHG-Stellmittel (2 — 5 Gew. %) zu spachtein.
Verbrauch bei 1,5 mm Dicke / m? 2,5 kg (Mischung)

Topfzeiten

Temperatur NBT-WHG-300
15°C Ca. 80 Minuten
20°C Ca. 60 Minuten
30°C Ca. 45 Minuten

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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Belastbarkeit
begehbar nach: ca. 24 Stunden (23°C)
mech. und chem. belastbar nach: ca. 6 Tagen (23°C)
Priifungen

Die Prufungen erfolgen entsprechend der DIN 28054.
Der fertige Belag ist auf ausreichende Ableitfahigkeit in Anlehnung an DIN EN ISO 1081 zu prifen.

Anforderung an Grundierung

Erdableitwiderstand RE < 10% Q

Anforderungen an fertiges System

Erdableitwiderstand RE < 10° Q

Reparatur

Im Bereich von Fehlstellen wird die Beschichtung so weit entfernt, bis eine festhaftende und unbeschadigte
Beschichtung vorliegt. Die Ubergénge werden schrag auslaufend Beigeschliffen und die Beschichtung neu
aufgebaut.

Lagerung der Produkte

Alle genannten Produkte sind trocken und kuhl (flissige und pastése Produkte frostfrei) zu lagern. Die
Vorschriften fir den Brand- und Explosionsschutz sind zu beachten. Bei einer Lagertemperatur von ca. 23°C
ist eine Haltbarkeit der Produkte (ungetffnete Originalgebinde) mind. tber folgende Zeitrdume gegeben:

NBT-WHG-100 Komponente A 12 Monate
NBT-WHG-100 Komponente B 12 Monate
NBT-WHG-250 Komponente A 12 Monate
NBT-WHG-250 Komponente B 12 Monate
NBT-WHG-300 Komponente A 12 Monate
NBT-WHG-300 Komponente B 12 Monate
NBT-WHG-Pulver 24 Monate
NBT-WHG-Stelimittel 24 Monate

Hoéhere Temperaturen verkirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde sind gut verschlossen zu halten, und nach
jeder Materialentnahme wieder zu verschlielen.

Gefahrenhinweise / Sicherheitsratschldge

> Siehe Produkt- und Sicherheitsdatenblatter <

Diese Angaben entsprechen dem aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein iber unsere Produkte und deren
Anwendungsmaéglichkeiten informieren. Im Hinblick auf die Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen sind die Angaben nur als
allgemeine Informationen zu verstehen, die keine bestimmten Eigenschaften der Produkte fiir jeden konkreten Einsatzfall garantieren. Im
Auftragsfalle sind daher die fir den Anwendungsfall erforderlichen Eigenschaften konkret bei uns abzufragen. Unser technischer Service
wird auf Anfrage dann umgehend ein Eigenschaftsprofil fur den konkreten Anwendungszweck mitteilen.

Stand: 19.01.2017

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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NBT 2000thix

Eigenschaften

NBT 2000thix ist eine hochflexible Harzformulierung auf Basis von Methylmethacrylaten.

Einsatzbereiche

NBT 2000thix wird zusammen mit einer Vliesarmierung zur Abdichtung von Anschlussen sowie Arbeits- und
Dehnfugen in allen Bereichen, wie z.B. Domschachte, Ablaufrinnen, Verteilerschachte, Olabscheider sowie
WU-Betonfugen eingesetzt.

Farbtone

NBT 2000thix ist standardmaRig lieferbar: ca. RAL 7001

Lieferform

10,00 kg Eimer

Lagerung

Kuhl, trocken, frostfrei sowie ungeéffnet mind. 6 Monate. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch
auf der Baustelle, vermieden werden.

Verarbeitungsbedinqungen

Die Verarbeitung kann in einem Untergrund- und Umgebungstemperaturbereich zwischen mind. + 3°C und
max. + 35°C erfolgen.
Die Materialtemperatur sollte bei der Verarbeitung zwischen 5°C und 25°C liegen.

Mischanleitung

Aufgrund der geringen Verarbeitungszeiten sollten nur Teilmengen angeriihrt werden. Dabei ist vor Entnahme
der Teilmenge an Harz der Inhalt des Eimers grundlich aufrihren. Dem Harz 2% bis 4% Gewichtsanteile
Katalysator (je nach Umgebungsbedingungen) bei langsam laufendem Ruhrwerk zugeben und 2 Minuten
mischen. Dabei muss darauf geachtet werden, dass das Material an Boden und Rand des Behaélters mit
erfasst wird.

Reaktionszeiten (bei 20° C und 2 % Kat.)

Topfzeit ca. 15 Min.
Regenfest ca. 30 Min.
Begehbar/ uberarbeitbar ca. 1 Std.
Ausgehartet ca. 3 Std.

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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Verbrauch
Als technische Membrane ca. 2,50 kg/ m?

Als Membrane + Deckschicht ca. 4,00 kg/ m?

Reiniqung der Arbeitsgerate

Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das Werkzeug innerhalb der Topfzeit
(ca. 15 Min.) griindlich mit NBT-Reiniger gereinigt werden.

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldage

Siehe Produkt — Sicherheitsdatenblatter

Diese Angaben entsprechen dem aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein {iber unsere Produkte und deren
Anwendungsmaéglichkeiten informieren. Im Hinblick auf die Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen sind die Angaben nur als
aligemeine Informationen zu verstehen, die keine bestimmten Eigenschaften der Produkte fiir jeden konkreten Einsatzfall garantieren. Im
Auftragsfalle sind daher die fur den Anwendungsfall erforderlichen Eigenschaften konkret bei uns abzufragen. Unser technischer Service
wird auf Anfrage dann umgehend ein Eigenschaftsprofil fiir den konkreten Anwendungszweck mitteilen.

Stand: 01.09.2016

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de




5% ) _Beschichtungs-

Produktinformation = T8 Tachnikaew

NBT 2500 Seite 1

NBT 2500

Einsatzgebiete

Das NBT 2500 wird eingesetzt fur die Verfullung von Ausbriichen und Héhenverséatzen bei Beton- oder
Asphaltflachen oder zum Ersatz von zerstérten bzw. entfernten Fliesen.

Als Flachenmortel angewendet, kdnnen auch Negativgefalle ausgeglichen oder korrigiert werden.

Als elastische Zwischenbeschichtung eingesetzt, kann das Rissetberbrickungsvermégen des verwendeten
Beschichtungssystemes erhdht werden.

Farbtone

NBT 2500 ist standardmaRig lieferbar: ca. RAL 7001

Lieferform
10,00 kg Eimer Komponente A
23,00 kg Sack Komponente B

Verarbeitungsbedingungen

Die Verarbeitung kann in einem Untergrund- und Umgebungstemperaturbereich zwischen mind. + 3°C und
max. + 30°C durchgefiihrt werden.
Die Materialtemperatur sollte bei der Verarbeitung zwischen +5°C und +25°C liegen.

In geschlossenen Raumen ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch vorzusehen.

Untergrundvorbehandlung

Der Untergrund muss tragfahig, trocken, frei von losen oder haftungsmindernden Bestandteilen sein. Bei
direkt zu beschichtenden, nichtsaugenden Untergriinden (wie z.B. Kunststoffprofile, Metalle, etc.) ist das

Anrauen der Oberflachen mit Schleifpapier und Reinigen mit NBT Reiniger empfehlenswert (Abluftzeit
beachten!).

Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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Grundierung
Grundiert werden mussen:
a) Saugende und kunststoffmodifizierte Untergriinde (z.B. Beton, Estrich od. Holz) mit NBT 1000
b) Asphalt-Untergriinde mit NBT 1500

(s. auch Untergrundtabelle)

Verarbeitungsanweisungen

1. Grundierung

a) NBT 1000 wird mittels Fellroller gleichmaBig und filmbindend auf die vorbereitete Flache
aufgetragen.

Wartezeit: ca. 30 Min.

b) NBT Primer 1500 wir mittels Fellroller gleichmaRig und filmbindend auf die vorbereitete Flache
aufgetragen

Wartezeit: ca. 45 Min.

2. Materialauftrag/ Egalisierung

Die verarbeitungsfertige Mischung auf die vorbereitete Flachen schutten und sofort mit der Glattkelle
verdichten und abreiben.

3. NBT Cryl-/ UP-/ EP-Beschichtungen

Sollen anschlieBend weitere NBT Cryl- / UP-/ EP- Systeme aufgebracht werden, so siehe jeweilige
Verlegerichtlinie

Mischanleitung

Inhalt des Eimers grundlich aufrithren, den Katalysator (200 g bis 400 g) bei langsam laufendem Ruhrwerk
zugeben und 2 Minuten mischen. Dabei muss darauf geachtet werden, dass das Material an Boden und
Rand des Behaiters mit erfasst wird. AnschlieRend ist das Harz in ein groReres GefaR umzutopfen und die
Sandkomponente bei langsam laufendem Ruhrwerk zuzugeben und nochmals gut durchzumischen.

Bei der Verarbeitung von Teilmengen ist die entsprechende (Teil-) Menge Katalysator (2% bis 4%) und
Sandkomponente zu dosieren.

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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Reaktionszeiten (ca. bei 20°C und 2 % Kat)

Topfzeit ca. 15 Min.
Regenfest ca. 30 Min.
Begehbar/ Uberarbeitbar ca. 1 Std.
Ausgehartet ca. 3 Std.
Verbrauch

Mindestens 5 kg/ m?

Als dauerelastische Zwischenschicht zur Erhéhung der Risstiberbriickung ca. 8,00 kg/ m>.

Reiniqung der Arbeitsgerdte

Bei Beendigung oder Unterbrechung der Arbeit miissen die Arbeitsgerate innerhalb der Topfzeit grindlich mit
NBT-Reiniger gesaubert werden. Die Aushartung wird nicht verhindert, wenn Werkzeuge lediglich in den
NBT-Reiniger gestellt werden.

Diese Angaben entsprechen dem aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein tiber unsere Produkte und deren
Anwendungsmadéglichkeiten informieren. Im Hinblick auf die Unterschiedlichkeit der mdglichen Anwendungen sind die Angaben nur als
allgemeine Informationen zu verstehen, die keine bestimmten Eigenschaften der Produkte fiir jeden konkreten Einsatzfall garantieren. Im
Auftragsfalle sind daher die fiir den Anwendungsfall erforderlichen Eigenschaften konkret bei uns abzufragen. Unser technischer Service
wird auf Anfrage dann umgehend ein Eigenschaftsprofil fur den konkreten Anwendungszweck mitteilen.

Stand: 01.09.2016

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de info@nbt-systeme.de
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NBT 1000

Eigenschaften

NBT 1000 ist eine hochreaktive Harzformulierung auf Basis von Methylmethacrylaten.

Einsatzbereiche

NBT 1000 wird zur Vorbehandlung (Grundierung, Kratzspachtelung und Absperrung) fur nachfolgende NBT-
Abdichtungs- und Beschichtungssysteme auf mineralischen, saugfahigen Untergriinden mit hoher
Restfeuchte eingesetzt.

Farbtdone

NBT 1000 ist rétlich transparent

Lieferform

10,00 kg Eimer

Lagerung

Kuhl, trocken, frostfrei sowie ungeéffnet mind. 6 Monate. Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch
auf der Baustelle, vermieden werden.

Verarbeitungsbedingungen

Die Verarbeitung kann in einem Untergrund- und Umgebungstemperaturbereich zwischen mind. + 3°C und
max. + 30°C erfolgen.
Die Materialtemperatur sollte bei der Verarbeitung zwischen 5°C und 25°C liegen.

Mischanleitung

Aufgrund der geringen Verarbeitungszeiten sollten nur Teilmengen angeruhrt werden. Dabei ist vor Entnahme
der Teilmenge an Harz der Inhalt des Eimers grundlich aufrihren. Dem Harz 2% bis 4% Gewichtsanteile
Katalysator (je nach Umgebungsbedingungen) bei langsam laufendem Rihrwerk zugeben und 2 Minuten
mischen. Dabei muss darauf geachtet werden, dass das Material an Boden und Rand des Behalters mit
erfasst wird.

Reaktionszeiten (bei 20° C und 2 % Kat.)

Topfzeit ca. 10 Min.
Regenfest ca. 30 Min.
Begehbar/ tiberarbeitbar ca. 30 Min.
Ausgehartet ca. 2 Std.

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
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Verbrauch

Je nach Untergrundbeschaffenheit - als Grundierung  ca. 300 g/m? bis 600 g/ m?
- als Kranzspachtel ca. 500 g/m? bis 800 g/m?

Reinigung der Arbeitsgerdte

Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach Beendigung der Arbeiten muss das Werkzeug innerhalb der Topfzeit
(ca. 10 Min.) grindlich mit NBT-Reiniger gereinigt werden.

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldage

Siehe Produkt — Sicherheitsdatenblatter

Diese Angaben entsprechen dem aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein uber unsere Produkte und deren
Anwendungsméglichkeiten informieren. Im Hinblick auf die Unterschiedlichkeit der mdglichen Anwendungen sind die Angaben nur als
allgemeine Informationen zu verstehen, die keine bestimmten Eigenschaften der Produkte fiir jeden konkreten Einsatzfall garantieren. Im
Auftragsfalle sind daher die fiir den Anwendungsfall erforderlichen Eigenschaften konkret bei uns abzufragen. Unser technischer Service
wird auf Anfrage dann umgehend ein Eigenschaftsprofil fiir den konkreten Anwendungszweck mitteilen.

Stand: 01.09.2016

NEIS Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH * Ankergasse 35 * 63911 Klingenberg * Tel.: 09372 / 2670 * Fax.: 09372 / 20976
www.nbt-systeme.de _ info@nbt-systeme.de
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